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Korpusvorderkante
Befestigungspositionen: 
 
Belastungsausführung -N- siehe KU.073.240.010
Belastungsausführung -S- siehe KU.073.260.010

für Euroschraube          Ø 6,3  X 14
Spanplattenschraube Ø  4  X 16 für Euroschraube          Ø 6,3 X  14

Spanplattenschraube Ø    4  X 16
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21LWS = (LWK-42) +0/-1,521
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Bohrdurchmesser für 
Euro Schraube = Ø 5/13 tief

min. LWS = 180 mm (G* Empfehlung siehe Produktinfo) 

min. 12

X = min. NL+3

SK = NL-10 +/-0,5

Einstellbereich ±1,5

Frontspallt
Werkseinstellung 4,5 mm

min. 55min. 55

min. 35min. 35

LWS=(LWK-42)

19 23 23 19

min .90

10

X

A

A

   Höhenverstellung     
+ 3mm

Lade Ansicht von unten

Befestigung mit 
Spanplattenschraube 

Ø 3,5X25

Seitenverstellung
+/- 1,5 mm

42

32

742

32

32 1552

7

Befestigung mit 
Spanplattenschraube 
Ø 3,5X16

Neigungsverstellung
+ 4 mm

7,
5

DETAIL X 
 1 : 1

Befestigungslöcher für 
Spanplattenschrauben

(Bodenstärke min 16 mm)

13

4,
245
°

SCHNITT A-A 
 1 : 1

 19 

 45 

 14 

222,3 (für NL350 - 750)
186,6 (für NL250 - 320)

Korpusvorderkante

1

1

 LWK-187 

Synchronisationseinheit

Die Schraubenempfehlung sind Richtwerte. Ausreichender Befestigungs-
untergrund ist durch den Verarbeiter sicherzustellen.
Technische Änderungen vorbehalten.

Frontauslösebereich  siehe Produktinfo!

LWS = Lichte Weite des Schubkastens
LWK = Lichte Weite Korpus
KV =  Korpusvorderkante
SK =   Schubkasten
NL =  Nennlänge
X   =  min. Einbautiefe

Das Maß 38 wurde zu "min 37" geändert. Begründung:
PM will die gleichen Einbaumaße von Softclose und Tipmatic (Softclose verwendet da Maß "min 37").1.
In der Praxis würde es mit dem Maß 37 funktionieren, da die Schrauben nach oben verbogen würden.2.
Durch die Noppen ist die Verschiebbarkeit der Synchroeinheit gewährleistet.3.

Das Maß "min. 37" entspricht nicht dem tatsächlichem Maß, siehe Erklärung von Norbert Jehle:
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