
VERARBEITUNGSHINWEISE (installation advice)

LEGENDE
total drawer length
nominal length
installation width
base panel width
base panel length
cabinet outside width
drawer depth
cabinet inside width
minimum assembling depth
Tipmatic Softclose
steel back panel
wood back panel
side panel insert length

L
NL
EB
BB
BL
KB
LTS
LWK
MET
TmSc
STRW
HRW
SEL

< 700mm
≥ 700mm

1 Schraube (screw)
2 Schrauben (screws)
Ø3,5x35mm
Ø3,5x25mm

≥ 800mm
≥ 600mm

Ø10 / 13 tief
Ø 5 / 13 tief

- Empfehlung Rückwandschrauben (reference back panel screw)
     KB
     KB
     HRW
     STRW

- Empfehlung Front-Bodenverbinder (reference front-bottom connector)
     KB
     Fronthöhe (front height)

- Bohrdurchmesser (drilling diameter)
     Dübel (dowel)
     Euro Schraube (euro-screw)

Gesamtlänge Lade
Nennlänge
Einbaubreite
Bodenbreite
Bodenlänge
Korpusaussenbreite
Lichte Tiefe des Schubkastens
Lichte Weite des Korpus
Mindesteinbautiefe
Tipmatic SoftClose
Stahlrückwand
Holzrückwand
Seiteneinsatzlänge
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Feststellschraube
fixing screw
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Frontbefestigung - front mounting

Anschrauben
(screw on)

Dübel
(dowel)

Spreizdübel
(expansion bolt)

Bohrbild siehe: Führung Nova Pro
(hole pattern see:)
O.P904P.003.KU_XX

A

B

C

D

E

126 35 4
C

op
yi

ng
 o

f t
hi

s d
oc

um
en

t a
nd

 g
iv

in
g 

it 
to

 o
th

er
s

an
d 

th
e 

us
e 

or
 c

om
m

un
ic

at
io

n 
of

 th
e 

co
nt

en
ts

 
th

er
eo

f a
re

 fo
rb

id
de

n 
w

ith
ou

t e
xp

re
ss

 a
ut

ho
rit

y.
 

O
ffe

nd
er

s a
re

 lia
bl

e 
to

 th
e 

pa
ym

en
t o

f d
am

ag
es

. 
A

ll r
ig

ht
s a

re
 re

se
rv

ed
 in

 th
e 

ev
en

t o
f t

he
 g

ra
nt

 o
f a

pa
te

nt
 o

r t
he

 re
gi

st
ra

tio
n 

of
 u

til
ity

 m
od

el
 o

r d
es

ig
n.

A
ny

 ty
pe

 o
f r

ep
ro

d
uc

tio
n 

w
ill 

no
t b

e 
up

d
at

ed
.

Fü
r d

ie
se

 te
ch

ni
sc

he
 U

nt
er

la
ge

 b
eh

al
te

n 
w

ir 
un

s a
lle

 R
ec

ht
e 

vo
r, 

au
ch

 fü
r d

en
 F

al
l d

er
 P

at
en

te
rte

ilu
ng

 o
de

r G
eb

ra
uc

hs
m

us
te

re
in

tra
gu

ng
. 

O
hn

e 
un

se
re

 v
or

he
rig

e 
Zu

st
im

m
un

g 
da

rf 
di

es
e 

te
ch

ni
sc

he
 U

nt
er

la
ge

 
w

ed
er

 v
er

vi
el

fä
lti

gt
 n

oc
h 

D
rit

te
n 

zu
gä

ng
lic

h 
ge

m
ac

ht
 w

er
de

n;
 si

e 
da

rf
du

rc
h 

de
n 

Em
pf

än
ge

r o
de

r D
rit

te
 a

uc
h 

ni
ch

t i
n 

an
de

re
r W

ei
se

m
iß

br
äu

ch
lic

h 
ve

rw
er

te
t w

er
de

n.

Sp
ei

ch
er

or
t:

C
:\

EP
D

M
_G

ra
ss

\a
rt\

EB
Z_

G
ra

ss
\F

ue
hr

un
g\

Ho
hl

ka
m

m
er

\N
ov

a-
PR

O
\K

un
d

en
ze

ic
hn

un
ge

n\
G

ra
ss

\E
BZ

_S
ca

la
\P

91
0_

H6
3\

O
P9

10
00

0G
B_

00
_S

ta
tu

s-
00

Je
d

e 
A

rt 
d

er
 V

er
vi

el
fä

lti
gu

ng
 d

ie
se

s D
ok

um
en

ts
 w

ird
 v

om
 Ä

nd
er

un
gs

d
ie

ns
t n

ic
ht

 e
rfa

ss
t.

Alternate Material

Drawing Number

Alternativmaterial:

Page

Coating Thickness

Drawing StatusZeichnungsstatus:

Drawn:
Appr.:

Date:

Allgemeintoleranzen:

Sämtliche Zeichnungsmaße ohne 
Beschichtung (mm)

Oberflächenveredelung:

Material-Nr.: (DIN 17007 / DIN EN 10027)

Wärmebehandlung:

Benennung:

Zeichnungs-Nr.:

Teil Nr. (roh):

Ersatz für:

Oberflächen ohne Angabe:

Format: Maßstab:

A3O.P910.000.GB_00 1:2

mit Holzrückwand H63

ISO 2768 - cK

00  Serie

2015-07-14 Hofer P.

NameDateRevision

Name:

  

...

Ra  µm

   34457
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
    

   
 
  

 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

1/1
Blatt:

Kundenzeichnung - SCALA P910

Data Ownership: Division 1

 
 

 
 

 

Produktspezifikation:  
 Schmierstoff:

 

+
Schichtstärke: µm -

General Surface Roughness

All Dimensions without plating (mm)

General Tolerances

Heat Treatment

Surface Treatment

Lubricant

Product Spezification

Factory Standard

Scale

Item No. (raw part)

Replacement for

Description

Index

 

Werksnorm:


	Zeichnung
	Zeichenansicht1
	Zeichenansicht2
	Zeichenansicht8
	Zeichenansicht9
	Zeichenansicht11
	Zeichenansicht13
	Zeichenansicht14


