
VERARBEITUNGSHINWEISE (installation advice)

LEGENDE
total drawer length
nominal length
installation width
base panel width
base panel length
cabinet outside width
drawer depth
cabinet inside width
minimum assembling depth
Tipmatic Softclose
steel back panel
wood back panel
side panel insert length

L
NL
EB
BB
BL
KB
LTS
LWK
MET
TmSc
STRW
HRW
SEL

< 700mm
≥ 700mm

1 Schraube (screw)
2 Schrauben (screws)
Ø3,5x35mm
Ø3,5x25mm

≥ 800mm
≥ 600mm

Ø10 / 13 tief
Ø 5 / 13 tief

- Empfehlung Rückwandschrauben (reference back panel screw)
     KB
     KB
     HRW
     STRW

- Empfehlung Front-Bodenverbinder (reference front-bottom connector)
     KB
     Fronthöhe (front height)

- Bohrdurchmesser (drilling diameter)
     Dübel (dowel)
     Euro Schraube (euro-screw)

Gesamtlänge Lade
Nennlänge
Einbaubreite
Bodenbreite
Bodenlänge
Korpusaussenbreite
Lichte Tiefe des Schubkastens
Lichte Weite des Korpus
Mindesteinbautiefe
Tipmatic SoftClose
Stahlrückwand
Holzrückwand
Seiteneinsatzlänge
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Feststellschraube
fixing screw

Höhenverstellung ±2mm
heigth adjustment
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Seitenverstellung   ±1,5mm
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Frontbefestigung - front mounting

Dübel
(dowel)

Anschrauben
(screw on)

Spreizdübel
(expansion bolt)

Bohrbild siehe: Führung Nova Pro
(hole pattern see:)
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